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一、产品应用

超声波在液体媒质中传播时，通过机械作用、空化作用和热作用，产生力学、热学、

光学、电学和化学等一系列效应。尤其是大功率的超声波，会产生强烈的空化作用，从而

在局部形成瞬时高温，高压、真空和微射流。对化学萃取、生物柴油生产和声化学反应，

造成了一个非常有利于反应过程的局部小环境，能大大提高反应速度，降低反应条件。对

生物质提取而言，会造成植物细胞壁的破坏和溶剂的快速渗透，使被提取的有效成分迅速

溶解到溶剂中，从而提高提取率、缩短提取时间、节省溶剂。大量的应用实践也证明了 20kHz

有效，并且已经大规模应用，本设备就是基于这种特点进行研发和生产的。

二、产品组成

常规单套整机由数字驱动电源、超声波声化学主机电源线和电缆线组成。

注：若发现产品配件有缺失或者损坏，请拍照后立即通知我公司。

工业级声化学设备示意图
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三、准备工作

1、驱动电源应放置在平整的平台上，连接主机电缆线并旋紧螺帽，

连接电源线供电为 220V 交流电且电源必须可靠接地。

2、将超声波主机稳固固定，固定面为固定法兰盘

四、操作步骤

1. 用电源线将驱动电源连接 220V 交流电，须可靠接地；

2. 将超声主机与驱动电源后面板的航插座用电缆线连接正确，并且旋紧航空插头螺帽；

3. 确认连通电源，并开启后面板的电源开关。

4. 驱动电源启动后，开机界面如图 2。按一下控制面板上的“频率扫描”按键，设备

自动开始扫描超声主机的最佳工作频率（持续时间 3-5 秒）。每次开机启动都需重新进行“频

率扫描”。

图 2

若振动头谐振频率在驱动电源的追踪范围之内，则会显示当前主机频率

若谐振频率不在驱动电源的追踪范围内，则会出现如图 3 所示的频率失锁警告画面。

请按照提示检测设备。

图 3
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1.“音波检测”按键用于对超声波设备初次工作时进行检测，确定振动头是否正常振动。

按住不放，主机开始工作，松开后停止工作。

2.“设置/确认”按键可以调节设备振幅输出。按“设置/确认”按键进入设置界面，“+”

和“-”分别增大和减小振幅百分比，您可以根据自己的需求来调节参数大小，振幅百分比调节

范围为 50%-100%，设置完成后再按“设置/确认”按键惊喜保存并退出。

3.驱动电源调试完毕后，按下驱动电源前面板的“START”按钮进行超声工作。

三、工作环境

1. 使用环境：室内使用；

2. 湿度：≤85%RH；

3. 周边环境温度：0℃—40℃；

4. 使用空间：周围物体与设备距离不得小于 150mm，与散热口不得小于 200mm。

5.

四、注意事项

1.设备在工作过程中不可随意移动驱动电源、直接插拔电源或航空插头。若听到任何异

响或指示异常，请立即关掉驱动电源，再查找故障原因，否则有可能损坏设备。

2.产品经过出厂测试，工具头表面有轻微汽蚀，属于正常现象。

3.超声波设备内部为精密部件且带高压电，未经允许或未在专人指导下不得擅自拆卸。

4. 长时间使用时须注意主机外壳温度，外壳温度超过 45℃须进行强制散热以确保主机

正常工作。

5.使用前去除蓝色塑料膜，保证散热。

6.严禁空载长时间启动，空载启动不得超过 15 秒

五、更换组件

超声波振动头长时间工作后工具头会出现汽蚀情况，若出现严重汽蚀现象以致影响使

用，请定期更换工具头。
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六、外接控制

15 针插头接线：2脚和 7脚 报警、停止线须短接 2脚和 8脚 外接开关短接发波

（2脚和 7脚如不做要求会在主板内部进行短路）

七、常见故障说明

故障显

示

故障原因 解决方法 备注

电流过载 负载过大 1.减少负载粘度

2.减少工具头浸入深度

3.减小输出功率

若自行无法解

决问题，请电

话通知我公司

温升异常 电源温度过高：

1. 负载过大

2. 主机与电源不匹配

1.检查主机与电源是否匹配（电源和主机的标签是一样的）

频率失锁 1. 主机与电源连接断开

2. 主机频率不再范围内

3. T 帽头磨损严重

1.检查主机与电源连接是否牢固

2.检查连接电缆线是否完好

3.更换 T 帽头

模具损毁 1. T 帽头磨损严重

2. 主机损坏

1. 更换 T 帽头


